
Lote

040/26

Produto

010SV015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 200,00 172,60

Plano de Fábrica

REDUTOR SERIGRAFICO 13:49-

OF

50022-00-001

0,8630

Previsão Entrega

31/07/2026

Cliente: EZEQUIAS ALVES VIEIRA SERIGRAFIA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-06 69,903 418-25-00858-01
2 S-07 69,903 050002909196
3 S-05 16,397 260126
4 S-08 16,397 890000068660

172,600Subtotal

172,600TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,86

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 229/07/2026 - 13:49 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL115928aa2-134953.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

040/26

Produto

010SV015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 200,00 172,60

Plano de Fábrica

REDUTOR SERIGRAFICO 13:49-

OF

50022-00-001

0,8630

Previsão Entrega

31/07/2026

Cliente: EZEQUIAS ALVES VIEIRA SERIGRAFIA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV015.85

A-116

1,00

1

2 229/07/2026 - 13:49 RPR4542.REL115928aa2-134953.x

010SV015-REDUTOR SERIGRAFICO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050022-00-001



Lote

030/26

Produto

010SV274
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 36,00 31,32

Plano de Fábrica

DILUENTE PARA DOPE 13:49-

OF

50014-00-002

0,8700

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: TXR JEANS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-07 23,490 050002909196
2 S-05 7,830 260126

31,320Subtotal

31,320TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

PRODUÇÃO

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

FILTRAGEM

CQ - CONTROLE D

CORRECAO

ENVASE

1 229/07/2026 - 13:49 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL115928aa2-134954.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

030/26

Produto

010SV274
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 36,00 31,32

Plano de Fábrica

DILUENTE PARA DOPE 13:49-

OF

50014-00-002

0,8700

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: TXR JEANS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,87

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV274.81

A-116

2,00

1

2 229/07/2026 - 13:49 RPR4542.REL115928aa2-134954.x

010SV274-DILUENTE PARA DOPE

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050014-00-002



Lote

001/26

Produto

011VM137
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 7,65 7,52

Plano de Fábrica

REALUX 11 VERMELHO FERRARA 81 13:49-

OF

49605-00-001

0,9834

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: CIA IGUACU DE CAFE SOLUVEL Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-11 6,471 010/26
2 CT-06 0,376 005/26
3 CT-12 0,677 003/26

7,525Subtotal

7,525TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,97 0,99 0,99

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 65,00

COR CATÁOGO DA FARBEN

1 229/07/2026 - 13:49 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL115928aa2-134955.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

011VM137
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 7,65 7,52

Plano de Fábrica

REALUX 11 VERMELHO FERRARA 81 13:49-

OF

49605-00-001

0,9834

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: CIA IGUACU DE CAFE SOLUVEL Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

011VM137.82

A-92

2,06

1

2 229/07/2026 - 13:49 RPR4542.REL115928aa2-134955.x

011VM137-REALUX 11 VERMELHO FERRARA 81

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049605-00-001



Lote

013/26

Produto

012VD001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 74,86 77,32

Plano de Fábrica

REALTHANE 12 VERDE HENNIPMAN 13:49-

OF

49982-00-001

1,0329

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: D. HENNIPMAN FILHO EIRELI Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-24 65,339
2 CT-07 6,959 006/26
3 CT-03 3,866 003/26

76,165Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-02 0,154 011/26
5 CT-10 0,618 003/26
6 CT-04 0,386 001/26

1,159Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

77,325TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,02 1,13 1,10

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 61,33

CATALISE 2X1 030CT029

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV068

SUBSTRATO METAL

LAUDO

OBSERVAÇÕES REFORMULADO

1 229/07/2026 - 13:49 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL115928aa2-134957.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

013/26

Produto

012VD001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 74,86 77,32

Plano de Fábrica

REALTHANE 12 VERDE HENNIPMAN 13:49-

OF

49982-00-001

1,0329

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: D. HENNIPMAN FILHO EIRELI Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

012VD001.82

A-92

20,00

1

2 229/07/2026 - 13:49 RPR4542.REL115928aa2-134957.x

012VD001-REALTHANE 12 VERDE HENNIPMAN

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049982-00-001



Lote

013/26

Produto

017BR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 79,30 104,66

Plano de Fábrica

REALCRIL 17 DEMARCACAO BRANCO 13:49-

OF

50026-00-006

1,3198

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-37W 20,933 6059

20,933Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-41 1,046 0002716758
3 S-06 11,513 418-25-00858-01

12,560Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-58 0,523 PA26031847
5 F-255 10,466 4120B00157
6 F-228 23,026 E2025610
7 F-18 12,874 33

46,890Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
8 SC-96 10,466 001/26
9 S-07 10,676 050002909196
10 S-05 3,140 260126

24,282Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #200 VISTO:___________

104,667TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 229/07/2026 - 13:50 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL115928aa2-134959.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

013/26

Produto

017BR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 79,30 104,66

Plano de Fábrica

REALCRIL 17 DEMARCACAO BRANCO 13:49-

OF

50026-00-006

1,3198

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA IT-1.007 5,00 6,00 5,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,30 1,42 1,38

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 88,66

DILUENTE 010SV004

METODO DE APLICAC ROLO

SUBSTRATO PLACA DE CIMENTO

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

017BR001.21

A-92

4,00

1

2 229/07/2026 - 13:50 RPR4542.REL115928aa2-134959.x

017BR001-REALCRIL 17 DEMARCACAO BRANCO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050026-00-006



Lote

023/26

Produto

019VZ061
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 3,81 3,65

Plano de Fábrica

FUNDO ACABTO SEMI BRILHO 13:50-

OF

49914-00-001

0,9572

Previsão Entrega

30/07/2026

Cliente: USINATTI INDUSTRIAL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 P-412 0,547 6029
2 SC-40 1,058 029/26

1,606Subtotal

2 ADIC E DISP EM ALTA ROTAÇÃO ITENS ABAIXO
3 G-15 0,010 80448

0,010Subtotal

3 ADIC E DISP EM ALTA ROTAÇÃO ITENS ABAIXO
4 SC-214 0,146 008/26
5 S-12 0,292 ABD7/0-17
6 S-06 0,182 418-25-00858-01

0,620Subtotal

4 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 S-05 0,410 260126
8 S-31 0,073 260112
9 SN-10 0,872 011/26
10 G-52 0,007 0002698884
11 G-43 0,003 26EO407
12 SN-30 0,045 022/26

1,412Subtotal

3,650TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 229/07/2026 - 13:50 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL115928aa2-135001.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

023/26

Produto

019VZ061
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 3,81 3,65

Plano de Fábrica

FUNDO ACABTO SEMI BRILHO 13:50-

OF

49914-00-001

0,9572

Previsão Entrega

30/07/2026

Cliente: USINATTI INDUSTRIAL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 50,00 60,00 56,66

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,33

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,94 0,98 0,96

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 60,00 70,00 67,66

CATALISE 030CT170 4X1

COR PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV040 20%

FILTRAGEM MALHA 50

METODO DE APLICAC APLICAR UMA DEMÃO ESPERAR SECAR E EPLICAR OUTRA DEMÃO

SUBSTRATO CURUPIXA CRÚ

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

019VZ061.82

A-92

1,00

1

2 229/07/2026 - 13:50 RPR4542.REL115928aa2-135001.x

019VZ061-FUNDO ACABTO SEMI BRILHO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049914-00-001



Lote

010/26

Produto

027PR003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 56,10 58,39

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF PRETO BR 13:50-

OF

49982-00-002

1,0408

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: D. HENNIPMAN FILHO EIRELI Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-27 49,635 008/26

49,635Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-02 8,759 011/26

8,759Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

58,395TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 80,00 100,00 84,66

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,98 1,08 1,05

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 66,33

DILUENTE 010SV004

FINEZA HEGMANN MIN. 6

LAUDO

1 229/07/2026 - 13:50 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL115928aa2-135004.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

010/26

Produto

027PR003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 56,10 58,39

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF PRETO BR 13:50-

OF

49982-00-002

1,0408

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: D. HENNIPMAN FILHO EIRELI Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

027PR003.82

A-92

16,00

1

2 229/07/2026 - 13:50 RPR4542.REL115928aa2-135004.x

027PR003-REALUX 27 DF PRETO BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049982-00-002



Lote

011/26

Produto

027PT006
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 111,34 114,68

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF ALUMINIO 13:50-

OF

50008-00-002

1,0300

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: EBF MIDIA RODOVIARIA EIRELI Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADICIONAR E DISP. ALTA POR 10 MIN
1 V-27 104,939 008/26
2 F-01 0,573 70920925

105,512Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
3 D-10 3,440 251124S02121
4 D-14 4,587 623/25
5 S-06 1,146 418-25-00858-01

9,175Subtotal

4 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
5 FILTRAR COM MALHA #200 VISTO:___________

114,688TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 229/07/2026 - 13:50 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL115928aa2-135006.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

011/26

Produto

027PT006
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 111,34 114,68

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF ALUMINIO 13:50-

OF

50008-00-002

1,0300

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: EBF MIDIA RODOVIARIA EIRELI Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

6 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,01 1,11 1,05

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 40,00 60,00 54,00

SECAGEM FINAL IT-1.018 24,00 48,00 34,33

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 78,33

SECAGEM AO MANUS IT-1.018 750,00 840,00 783,33

DILUENTE 010SV004

METODO DE APLICAC PISTOLA

PADRAO DE COR

SUBSTRATO METAL

LAUDO

FURO + FEUTRO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE7

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

027PT006.21

A-92

6,00

1

2 229/07/2026 - 13:50 RPR4542.REL115928aa2-135006.x

027PT006-REALUX 27 DF ALUMINIO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050008-00-002



Lote

016/26

Produto

030CT170
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 0,90 0,87

Plano de Fábrica

CATALISADOR P/ FUNDO 13:50-

OF

49914-00-002

0,9700

Previsão Entrega

30/07/2026

Cliente: USINATTI INDUSTRIAL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 INJETAR NITROGENIO NO TACHO
2 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 S-05 0,349 260126
2 S-06 0,261 418-25-00858-01
3 S-12 0,087 ABD7/0-17

0,698Subtotal

3 COMPLETAR SOB AGITAÇÃO ITENS ABAIXO
4 P-41 0,174 5988

0,174Subtotal

4 HOMOGENIZAR ATÉ TOTAL SOLUBILIDADE
5 INJETAR NITROGENIO NA EMBALAGEM ANTES DE

0,873TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

6 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,97

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 29,00 33,00 29,31

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 229/07/2026 - 13:50 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL115928aa2-135008.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

016/26

Produto

030CT170
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 0,90 0,87

Plano de Fábrica

CATALISADOR P/ FUNDO 13:50-

OF

49914-00-002

0,9700

Previsão Entrega

30/07/2026

Cliente: USINATTI INDUSTRIAL LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE7

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT170.125

A-116

1,00

1

2 229/07/2026 - 13:50 RPR4542.REL115928aa2-135008.x

030CT170-CATALISADOR P/ FUNDO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049914-00-002



Lote

007/26

Produto

056BR042
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 60,61 74,60

Plano de Fábrica

ESMALTE PU BRANCO MTZ B10 13:50-

OF

50003-00-001

1,2308

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: RANDA IND E COM DE PORTAS E COMPENSADOS Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-154 27,849 4967

27,849Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 F-58 0,373 PA26031847
3 F-255 18,650 4120B00157
4 F-522 5,222 88153

24,245Subtotal

3 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
5 G-657 0,746 26DO873
6 S-06 2,984 418-25-00858-01

3,730Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
7 F-41 2,984 75690626

2,984Subtotal

7 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
8 G-15 0,746 80448
9 S-32 4,476 3703W71256355
10 S-12 3,730 ABD7/0-17
11 S-17 1,492 20251025
12 G-72 0,746 0029174142
13 G-83 0,223 E524414046
14 G-33 0,149 0002677560
15 G-43 0,149 26EO407
16 S-06 4,073 418-25-00858-01

15,785Subtotal

8 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
17 CT-22 0,007 003/26

0,007Subtotal

9 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

74,602TOTAIS

1 329/07/2026 - 13:50 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL115928aa2-135009.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

056BR042
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 60,61 74,60

Plano de Fábrica

ESMALTE PU BRANCO MTZ B10 13:50-

OF

50003-00-001

1,2308

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: RANDA IND E COM DE PORTAS E COMPENSADOS Agrupado: Urgente:

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

10 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,30 1,40 1,31

VISCOSIDADE CF4 (A IT-1.008 13,00 16,00 14,33

VISCOSIDADE UK IT-1.008 110,00 120,00 110,00

BRILHO IT-1.009 8,00 12,00 10,00

CATALISE 2X1 030CT004

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV510 40% A 50%

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

2 329/07/2026 - 13:50 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL115928aa2-135009.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

056BR042
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 60,61 74,60

Plano de Fábrica

ESMALTE PU BRANCO MTZ B10 13:50-

OF

50003-00-001

1,2308

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: RANDA IND E COM DE PORTAS E COMPENSADOS Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE11

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

056BR042.21

A-92

3,00

1

3 329/07/2026 - 13:50 RPR4542.REL115928aa2-135009.x

056BR042-ESMALTE PU BRANCO MTZ B10

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050003-00-001



Lote

004/26

Produto

056BR913
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 18,40 23,75

Plano de Fábrica

ESMALTE PU BRANCO B10 13:50-

OF

49988-00-003

1,2905

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: BLACK EVENTOS LTDA ME Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-122 22,567 006/26
2 V-73 1,187

23,755Subtotal

2 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

23,755TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

3 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 10,00 15,00 12,00

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,29 1,40 1,30

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 80,00

CATALISE 2X1 030CT090

COR SDP 877/25

DILUENTE 010SV510

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE MDF COM PRIMER

LAUDO

1 229/07/2026 - 13:50 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL115928aa2-135011.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

056BR913
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 18,40 23,75

Plano de Fábrica

ESMALTE PU BRANCO B10 13:50-

OF

49988-00-003

1,2905

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: BLACK EVENTOS LTDA ME Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE4

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

056BR913.21

A-92

1,00

1

2 229/07/2026 - 13:50 RPR4542.REL115928aa2-135011.x

056BR913-ESMALTE PU BRANCO B10

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049988-00-003



Lote

001/26

Produto

058VM011
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 18,55 17,73

Plano de Fábrica

REALACA 58 DF IMERSÃO VERMELHO MASSEY R 13:50-

OF

50001-00-001

0,9558

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: SERENA PROTECAO CONTRA INCENDIO LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-154 2,412 4967

2,412Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 SC-40 2,412 029/26
3 S-06 1,596 418-25-00858-01
4 S-05 0,798 260126
5 S-02 0,638 BG251208

5,445Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
6 SN-10 3,902 011/26
7 SN-30 1,596 022/26
8 UC-33 0,106 005/26
9 G-67 0,159 20260125
10 S-05 1,418 260126

7,183Subtotal

7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
11 CT-06 2,163 005/26
12 CT-21 0,443 008/25
13 CT-01 0,088 022/26

2,696Subtotal

8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

17,737TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 229/07/2026 - 13:50 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL115928aa2-135014.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

058VM011
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 18,55 17,73

Plano de Fábrica

REALACA 58 DF IMERSÃO VERMELHO MASSEY R 13:50-

OF

50001-00-001

0,9558

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: SERENA PROTECAO CONTRA INCENDIO LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 5,00 7,00 0,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,00 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 0,00

BRILHO

COR COR CONFORME 011VM050

METODO DE APLICAC IMERSÃO

SUBSTRATO AÇO CARBONO

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

058VM011.80

A-92

1,00

1

2 229/07/2026 - 13:50 RPR4542.REL115928aa2-135014.x

058VM011-REALACA 58 DF IMERSÃO VERMELHO MASSEY RE

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050001-00-001



Lote

038/26

Produto

100SV076
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 2.000,00 1.620,00

Plano de Fábrica

REDUTOR FX REALSOLV 13:50-

OF

50028-00-001

0,8100

Previsão Entrega

10/08/2026

Cliente: IND E COM DE PLASTICOS TAMANDARE LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-01 1.279,800 0122064
2 S-05 162,000 260126
3 S-10 14,580 1001C-250306
4 S-18 131,220 260324
5 S-02 32,400 BG251208

1.620,000Subtotal

1.620,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,81

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

100SV076.77

A-62

2,00

1

1 129/07/2026 - 13:50 RPR4542.REL115928aa2-135017.x

100SV076-REDUTOR FX REALSOLV

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050028-00-001



Lote

003/26

Produto

111AZ007
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 74,23 73,78

Plano de Fábrica

REALUX 111 AZUL RAL 5002 BR 13:50-

OF

50012-00-001

0,9940

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: HIRA EQUIPAMENTOS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-111 62,718 016/26
2 CT-03 7,902 003/26

70,620Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-01 1,623 022/26
4 CT-05 1,106 011/25
5 CT-06 0,435 005/26

3,165Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

73,785TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,05 1,02

VISCOSIDADE UK IT-1.008 65,00 75,00 65,00

BRILHO IT-1.009 80,00 100,00 86,00

COR RAL 5002

DILUENTE 010SV004

LAUDO

1 229/07/2026 - 13:50 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL115928aa2-135018.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

111AZ007
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 74,23 73,78

Plano de Fábrica

REALUX 111 AZUL RAL 5002 BR 13:50-

OF

50012-00-001

0,9940

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: HIRA EQUIPAMENTOS LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

111AZ007.80

A-92

4,00

1

2 229/07/2026 - 13:50 RPR4542.REL115928aa2-135018.x

111AZ007-REALUX 111 AZUL RAL 5002 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050012-00-001



Lote

005/26

Produto

440CZ004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 49,09 75,15

Plano de Fábrica

REALPISO 440 CINZA RAL 7001 BR 13:50-

OF

50007-00-003

1,5309

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-440 61,427 009/26
2 CT-01 13,152 022/26

74,580Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-02 0,150 011/26
4 CT-08 0,150 007/26
5 CT-03 0,082 003/26
6 CT-21 0,195 008/25

0,578Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

75,158TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,25 1,35 1,38

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 72,66

CATALISE 030CT055 3X1

COR SDP 366/25 TEM PADRÃO CQ

1 229/07/2026 - 13:50 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL115928aa2-135021.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

440CZ004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 49,09 75,15

Plano de Fábrica

REALPISO 440 CINZA RAL 7001 BR 13:50-

OF

50007-00-003

1,5309

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

440CZ004.82

A-92

20,00

1

2 229/07/2026 - 13:50 RPR4542.REL115928aa2-135021.x

440CZ004-REALPISO 440 CINZA RAL 7001 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050007-00-003



Lote

003/26

Produto

577VM019
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 29,18 32,01

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF VERMELHO RAL 3000 13:50-

OF

50024-00-001

1,0970

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: DISTRIBUIDORA TINTAS ANAZATTI LTDA ME Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-577 27,210 010/26
2 CT-06 1,568 005/26
3 CT-12 1,520 003/26
4 CT-10 0,752 003/26

31,051Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CT-01 0,640 022/26
6 CT-09 0,320 003/26

0,960Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

32,012TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 60,00 80,00 80,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,15 1,20 1,15

COR PADRAO RAL 3000

1 229/07/2026 - 13:50 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL115928aa2-135022.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

577VM019
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 29,18 32,01

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF VERMELHO RAL 3000 13:50-

OF

50024-00-001

1,0970

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: DISTRIBUIDORA TINTAS ANAZATTI LTDA ME Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

577VM019.82

A-92

10,00

1

2 229/07/2026 - 13:50 RPR4542.REL115928aa2-135022.x

577VM019-REALTHANE 577 DF VERMELHO RAL 3000

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050024-00-001



Lote

005/26

Produto

579CZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 9,34 11,02

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 CINZA N 6,5 13:50-

OF

50026-00-001

1,1800

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-579 9,435 011/26
2 S-06 0,220 418-25-00858-01

9,656Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-02 0,022 011/26
4 CT-01 1,322 022/26
5 CT-09 0,011 003/26
6 CT-10 0,011 003/26

1,366Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

11,023TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,18 1,28 1,18

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 69,12

COR PAD LIQ SDP 495/25 TEM PADRAO NO CQ

DILUENTE 010SV004

SUBSTRATO METAL

LAUDO

1 229/07/2026 - 13:50 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL115928aa2-135024.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

579CZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 9,34 11,02

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 CINZA N 6,5 13:50-

OF

50026-00-001

1,1800

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

579CZ001.82

A-92

3,00

1

2 229/07/2026 - 13:50 RPR4542.REL115928aa2-135024.x

579CZ001-REALTHANE 579 CINZA N 6,5

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050026-00-001



Lote

002/26

Produto

579VD004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 15,85 17,41

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 VERDE 2,5G 3/4 13:50-

OF

50026-00-002

1,0989

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-579 15,275 011/26
2 CT-07 0,731 006/26
3 CT-09 0,522 003/26
4 CT-03 0,487 003/26
5 CT-01 0,017 022/26
6 CT-02 0,017 011/26
7 CT-08 0,017 007/26
8 S-06 0,348 418-25-00858-01

17,418Subtotal

17,418TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

PRODUÇÃO

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

FILTRAGEM

CQ - CONTROLE D

CORRECAO

ENVASE

1 229/07/2026 - 13:50 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL115928aa2-135026.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

579VD004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 15,85 17,41

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 VERDE 2,5G 3/4 13:50-

OF

50026-00-002

1,0989

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 80,00 90,00 82,37

PESO ESPECIFICO (A IT-1.010 1,05 1,10 1,08

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,09 1,17 1,09

SECAGEM PARA REPI IT-1.018 6,00 48,00 45,60

SOLIDOS POR PESO ( IT-1.011 60,00 65,00 62,61

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 80,94

CATALISE 6X1 030CT579

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV510

DILUICAO POR VOLU MAX. 15

FILTRAGEM MALHA 100

FINEZA HEGMANN MIN. 7

COBERTURA (PLACA MAX. 20

POT LIFE MIN. 2

SECAGEM AO MANUS MAX. 6

SECAGEM AO TOQUE MAX. 2

SUBSTRATO ACO CARBONO

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

579VD004.82

A-92

5,00

1

2 229/07/2026 - 13:50 RPR4542.REL115928aa2-135026.x

579VD004-REALTHANE 579 VERDE 2,5G 3/4

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050026-00-002



Lote

007/26

Produto

579VD005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 26,83 30,54

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 VERDE 10GY 6/6 13:50-

OF

50026-00-004

1,1379

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 V-579 25,272 011/26
2 CT-01 2,473 022/26
3 CT-08 1,832 007/26

29,578Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-04 0,061 001/26
5 CT-03 0,106 003/26
6 CT-09 0,091 003/26
7 CT-10 0,091 003/26

0,351Subtotal

3 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
8 S-06 0,610 418-25-00858-01

0,610Subtotal

30,540TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

FILTRAGEM

1 229/07/2026 - 13:50 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL115928aa2-135031.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

579VD005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 26,83 30,54

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 VERDE 10GY 6/6 13:50-

OF

50026-00-004

1,1379

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,11 1,21 1,12

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 84,80

CATALISE 6X1 030CT579

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV510

DILUICAO POR VOLU MAX. 15

FILTRAGEM MALHA 100

FINEZA HEGMANN MIN. 7

METODO DE APLICAC PISTOLA CONVENCIONAL

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

579VD005.82

A-92

8,00

1

2 229/07/2026 - 13:50 RPR4542.REL115928aa2-135031.x

579VD005-REALTHANE 579 VERDE 10GY 6/6

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050026-00-004



Lote

007/26

Produto

579VM002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 12,78 14,06

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 VERMELHO 5R 414 BR 13:50-

OF

50026-00-003

1,1000

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-579 11,882 011/26
2 CT-01 0,492 022/26
3 CT-06 1,124 005/26
4 CT-12 0,281 003/26

13,780Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CT-01 0,140 022/26
6 CT-12 0,140 003/26

0,281Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

14,062TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,04

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,01 1,11 1,08

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 70,00

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV004

SUBSTRATO METAL

LAUDO

LOTE - DILUENTE

OBSERVAÇÕES REFORMULADO

1 229/07/2026 - 13:50 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL115928aa2-135034.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

579VM002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 12,78 14,06

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 VERMELHO 5R 414 BR 13:50-

OF

50026-00-003

1,1000

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

579VM002.82

A-92

4,00

1

2 229/07/2026 - 13:50 RPR4542.REL115928aa2-135034.x

579VM002-REALTHANE 579 VERMELHO 5R 414 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050026-00-003



Lote

013/26

Produto

600CZ017
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 59,38 61,94

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF CINZA ESCURO BC SB 13:50-

OF

49981-00-002

1,0431

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: DISTRIBUIDORA TINTAS ANAZATTI LTDA ME Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-600 47,695
2 V-601 6,194 012/26
3 CACT-01 3,716 011/26
4 CACT-02 2,477 005/26

60,083Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CACT-07 0,619 002/26
6 CT-10 0,309 003/26
7 CACT-09 0,309 002/25
8 CACT-01 0,619 011/26

1,858Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

61,942TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 229/07/2026 - 13:50 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL115928aa2-135037.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

013/26

Produto

600CZ017
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 59,38 61,94

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF CINZA ESCURO BC SB 13:50-

OF

49981-00-002

1,0431

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: DISTRIBUIDORA TINTAS ANAZATTI LTDA ME Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,94 1,04 0,99

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 63,33

BRILHO IT-1.009 40,00 60,00 58,50

COR PADÃO NO CQ

DILUENTE 010SV660

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600CZ017.82

A-92

16,00

1

2 229/07/2026 - 13:50 RPR4542.REL115928aa2-135037.x

600CZ017-REALVIT 600 DF CINZA ESCURO BC SB

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049981-00-002



Lote

025/26

Produto

600PR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 37,31 39,92

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF PRETO N-1 FS 13:50-

OF

49981-00-001

1,0700

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: DISTRIBUIDORA TINTAS ANAZATTI LTDA ME Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-600 15,970
2 V-601 20,094 012/26
3 S-06 1,597 418-25-00858-01

37,662Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CACT-02 2,263 005/26

2,263Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

39,925TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 5,00 10,00 8,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,10 1,05

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 66,66

COR SDP 540/25

DILUENTE 010SV660

LAUDO

1 229/07/2026 - 13:50 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL115928aa2-135039.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

025/26

Produto

600PR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 37,31 39,92

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF PRETO N-1 FS 13:50-

OF

49981-00-001

1,0700

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: DISTRIBUIDORA TINTAS ANAZATTI LTDA ME Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600PR001.82

A-92

10,00

1

2 229/07/2026 - 13:50 RPR4542.REL115928aa2-135039.x

600PR001-REALVIT 600 DF PRETO N-1 FS

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049981-00-001



Lote

008/26

Produto

701AZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 14,84 16,94

Plano de Fábrica

REALTHANE 701 AZUL RAL 5015 13:50-

OF

50007-00-004

1,1414

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-29A 14,544 003/26
2 CT-01 1,543 022/26

16,088Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-03 0,855 003/26

0,855Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

16,943TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,08 1,20 1,11

VISCOSIDADE IT-1.008 60,00 70,00 63,14

CATALISE 030CT107 4X1

DILUENTE 010SV280

PADRAO DE COR TEM PADRÃO CQ

LAUDO

1 229/07/2026 - 13:50 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL115928aa2-135041.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

701AZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/07/2026 14,84 16,94

Plano de Fábrica

REALTHANE 701 AZUL RAL 5015 13:50-

OF

50007-00-004

1,1414

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações
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